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Die Erfindung betriflft cin Universalg>Blerik, 
bestehend aus an den Wellenenden angeord- 
neten Flanschen und einem Zwischenglied mit 
radial gerichteten Zapfen, die in Lagem dreh- 
5 bar angeordnet sind, welche an den Stim- 
flachen der WeUenflansche losbar be{es%t 
und gegen radiales und sdtliches Verschieh 
ben zusatzlich gesichert sind. 
Bei Universalgelenfcen dieser Art ist ^ 

10 erforderlich, daQ die Zapfenlager genau iii 
einem gldchformigien Abstand von der Dreh- 
achse des sie tragendcn Wellenflansches ange- 
ordnet und in dieser Lage sicher gehalten 
werden, damit das Gelenk beim Betrieb stets 

15 dynanusch ausgewuchtet ist. £s ist schon vor- 
geschlagen, zwecks Erfullung dieser Bedin- 
gung die Lager an ihrer Bodenflache mit 
rechteckigen Yorspriingen zu versehen, welch-© 
in mit paraHelen Seitenwanden versehene 

ao -Radialnuten in den Stimflaclien der WeUen- 
flansche hineinragen. In dieser Weise werden 
die Lager lediglich gegen seitliche Vaschie> 
bung gesichert, wahrend eine radiale Ver- 
schiebung sehr wohl in begrenztem Mafie 

2$ moglich ist, da die Bolzenlocher rur Auf- 
nalune der Befestigungsbolzen stets etwas 
Spiehraum haben. Auch miissen diese Befesti- 
gungsbolzen die auf die Lager zur Wurkung 
kommenden Fliehkrafte aufnebmen. Eine ge- 



naue Anordnting der Bolzenlocher ist femer 30 
schwierig und daher teuer. 

Bei Zapf enlagem^ die an einer ebenen Stim- 
fiache der WeUenflansche befestigt sind> hat 
man allerdings schon viersuchi;, die genaue 
Abstandslage der Lager von der Acbsmitte 35 
der Flansche dadurch zu errdchen, indemman 
die Zapf enlager mit parallel zur Weilenachse 
liegenden Zapfen ausriistete und die FLansche 
mit Lochem zur Aufnahme dieso: Zap£exL ver- 
sah. EGerdurch verteuert sich aber ebenfalls 40 
infolge der aufzuwendenden groBen Genauig- 
keit, welche nieht nur viel Zeit, sondem auch 
kostspielige MeBinstrumente erfordert, die 
Herstellung der Lager als auch die der Wei* 
lenflansche, wobei es trotz grofiter Genauig- 45 
keit unvermeidlich ist, dafi infolge getrennter 
Herstellung der einzidnen Lager tmd Boh- 
rungen der Locher das fertige Gelenk nicht 
genau ausgewuchtet ist oder ungleiche Spiel- 
raume zwischen Lager tmd Lagerzapfen hat. 50 
Auch kdimen sich die Lager trotz genauec 
Anordnuug etwas um ihren 2Sentrierzapfen 
verdrehen, was <dne Festklemmung der Zap-* 
fen des Zwischengliedes in den Lagem zur 
Folge hat. Dieses lieBe sich allerdings in be- 55 
reits zu Anfang crwahnter Weise dadurch ver- 
meiden, indem man radiale Nuten in die ebene 
Stimfiache der WeUenflansche hineinschneidet 
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und aa dezi.Lagrai entsprechende Rippea 
Oder Fedem vorsieht, wdche ia diese Nut«i 
hineinragen; aljer durch dfcse MaBnahmc wird 
die Hersteilung des Gelenfces mir noch mehr 
5 verteuert. 

Die Erfindung beseitigt alle dies^ NacK- 
teflc^ welche mit der umstandlichen Herstel- 
lungsweise von Urdversalgdteiikeni der ge- 
nannten Art verbtindea sind, xmd es wird da- 
te fur gesorgt, daB alle MaBnalimen, die not- 
wendig sind, nm eia genau ausgewuchtetes 
und. passendes Universalgelenk herzustellen, 
-Meichzeitig und gleichf onnig an den ent- 
sprechenden TeUen des WcUenflansches bzw. 
• 15 aller an demselben zu befest^penden Lager zur 
Ausfiilirung kommen. 

ErfindungsgemaB werden die an den radia- 
lea Stiitzflacien der Weltenflanscbe befestig- 
ten Zapfenlager niit dner jgekrfixmnten PaB- 
20 flache versehen, mit wlcher sie g^ea eine 
konzentrisch zur Drdiacbse des sie tragenden 
Wellenflansches g^xiimnite Schulter anliegen, 
wdche sich rechtwinklig von der ebei^n Stim- 
flache der Flansche nach auswarts erstreckt 
as Sind die Teile des Gelenfces in dieser Wdse 
mit PaUflachen bzw. Schultem versehen, dann 
konnen sie ohne vreiteres zusammeogestellt 
werden vnd eigeben ohne Nachstellung dn 
vollkommen ausgewuchtetes Gdenk, dessen 
30 TeOe audi bei groBter Drehgcschwindigkeit 
nicht aus ibrer Lage zueinander heiaus yer- 
riickt werden konnen. 

In der Zeichnung ist ein Atisfubningsb^- 
spiel dmes Geteikes nach der Eifindu^ 

35 gesteUt. ' , 

Abb. I ist ein Auftifl des Universalgdenfces 
mit einem der Zapfenlager im- Schnitt und 

Abb*2 .eittSchnitt nach- Linie 2-2 der Abb. i. 
• Das Universalgelenk besteht im wesent- 

40 lidien aus zwei WellenflaDschen S Tmd 6, die 
die beiden Wellen miteinander kuppdn -und 

^ die ihrerseits durch. «ein mit radialen Zapfen 
versehenes Zwischengli^d 7 miteinander -ver- 
bunden sind. Dieses Zwischenglied -7 hat vier 

45 radiale Zapfen 8, wdche im Winfcel von 90° 
zueinander liegen* Diese Zapfen« nihen in. 
I^gem 9> die paarweise an den bdden Wellen- 
flanschen 5 tind 6 befestigt sind. Die Lager 
jedes FJansdhes liegen diametral dnander 

50 gegeniiber. Die bdden Flansche S '"nd 6 sind 
an den Enden von Wellen 10 nnd 11 befestigt, 
nnd zwair mag angenommen werden^ daB die 
Welle 10 und der Flansdi 5 den treibenden 
Tea und die Welle r i tind der Flansch 6 den 

55 gettiebenen Tdl des Gelenkes darstellen. Fur 
gewohnlich ist das Zwischenglied; ate Hohl- 
korper ausgebildet, einen entsprechenden 
Vorratsraum fiir Sduniermittd in der Mitte 
des Gelenkes zu haben. Die gegenuberliegen-- 

60 den Endwande dieses hohlen ZwisdiengUedes 7 
sind durch Flatten 12 abgeschlossen. Die Zap- 



fen 8 sind mit oxialen Kanalen versdien^ 
wdche sich bis zum Schmiermittdbehalter er- 
stredcen, um den Lagem 9 01 zuzufuhren. Die 
FiiUung dieses Behalters geschieht nach Ent- 65 
femung einer Stopselsdiraube 13, wobei 
gldchzddg die in dem Behalter vorhandene 
Luft durch ein RucksdJagventil 14 entweidiCD 
kann. 

Um ein solches Umversalgdenk in jeder 70 
Beziehung riditig anszugldchen, werden alte 
Sdtenflachen der Wellenflansche S xmd 6 ab- 
gefrast Oder sonstwie bearbdtet. Die abge- 
frasten Stimfiachen 15 stellen dann ebene 
Sitzflachen fur die an den Lagem 9 angeord- 75 
neten Bodettflachen 16 dar, wobei diese 
Flachen gewissermaBen aufeinander gleiten 
konnen. Femer sind in bekannter^ Wdse^ in 
den Stimflacben dieser Flansche in Radial- 
richtung verlaufende Nuteni7 angeordnet, in 8q 
wdche entsprechende Ansatze oder Fedem 18 
der Lagerg faineinragen, Zxi beiden Seiten 
dieser Nut- und Federf iihrung befinden sich in 
den Flanschen die bekamiten Locher 19 zur 
Aufnahme der Bolzen20. Diese Bolaen sind 85 
in- Gewinddocher2i der seidichen Ansatze 22 
eingeschratibt, wdche in den Lagern9 ange- 
ordnet sind. Die Bolzenlocher 19 sind in 
ublicher Wdse etwas groBer als der Durch- 
messer der Bolzen, tim eine geringe Vcrschie- 90 
bung der Lager 9 zuzulassen. 

In dem dargestdlten Ausfuhrungsbdspid 
sind die Locher 9 so au^cbohrt, daB sie 
LagerroUen 23 im' Innem mid in der XJm- 
gebung der radialen Zapfen S.aufnehmen kon- 95 
nen» Durch die EinscHaltung dieser leibungs- 
losen Rolten wird die Drehung der Zapfen 
in den Sodcdn der Lager9 erlddxtcrt und die 
Lebensdauer des ganzen Gfitenfces dadurch be- 
trachtlich erhoht Die Achsen der RoUen er- 100 
strecben sich parafld zu den Achsen d^ Zap- 
fen 8. Diese LagerroUen 23 konnen in be- 
liebiger Wdse in den Lagem9 gesichert wer- 
den^ so daB die Lager mit den RoUcn als dn- 
hdtliche Zusammenstdlung in das Universal- 105 
gdenk eingesetzt bzw* entfemt werden kon- 
nen. Wie in Abb. I'gezdgt ist, sind nahe den 
oiQfenen Enden dieses Lager 9 passende Ab- 
dichtungen vorgesehett, tun den Austritt des 
Bchmiermittds an diesen Stellen zii vermeiden 110. 
und den Eintritt von Schmutz und Wasser za 
verhiiten* Jedes Lager 9 ist. an seinem auBe- 
ten Ende durdi eine Wand 27 abgeschiossen, 
deren Xnnenflache26 wur- Aufeafime von End- 
beanspruchungen bestimmt ist 115 

An den Wdlenflansthen sind nun erfin* 
dungsgemaB konzientrisch zur Drehachse der 
Welle gekrummte Schulterflachen 28 ahgeord- 
net,^ gegen wddie sich entsprechend ge- 
kriimmte PaBflachen 29 an den Lagem 9 lao 
legen. Diese PaBflachen 29 ^ d^^i Lagem 
sind mit BezugAvi die Innenflachen26 so vcr- 
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legt, <]aB bd der Zusammenstellung des Ge> 
lenkes beim Eingriff der PaBflachen 29 mit 
den Schultem 28 der Flansche ein Spielraum 
zwischen den auBeren Enden der 2^pfen 8 
5 und diesen inneren Endflachen26 verbleibt. 
Durch diese Anordnung wird eine tJber- 
tragung der Kraft vom treibenden Teil aut 

' den getriebenen Teil durch die Schultem 28 
xmd Fafiflachen 29 bewirkt^ um die Boken 20 

10 von jeglichen Scherbeanspruchungm zu ent- 
lasten. Die^'BoIzen dienen also nur dazu, die 
Lager 9 an den Wellen£anschen befestigt zu 
halten. 

Die ganze Gruppe von Lagem 9 muli nun 

ts mit Bezug auf die Achse der Zapfen 8 des 
Zwischengliedes genau zentriert werden, tun 
damit auch eine Zentrierung mit Bezug auf 
die treibende Welle 10 und getriebene Welle 
1 1 zu sichem. Nach Abb. 2 sind die Schultern 

20 28 an den Wellenflanschen 5 xmd 6 kreis- 
formig abgedreht> imd zwar f allt der Kreis- 
bogen der Abdrehung mit einem um die Achse 
der betreffenden Welle geschlagenen Kreis- 
bogen zusammen. Der Abstand zwischen den 

95 Schultem 28 jedes Flansches ist in Abb. 2 
bei a angedeutet. Wena also der Eingriff der 
PaQflachen 29 der Lager mit diesen genau bch 
arbeiteten Schulterflachen 28 der Flansche 5 
und 6 stattfinden soli, so miissen diese Schul- 

30 tem auf der Maschine (Drehbank o* dgl.) be- 
arbdtet werden» Nur auf diese Weise laBt 
sich eine genaue Gewichfsausgleichung und 
eine richtjge Kraftubertragung vom treiben- 



, den Teil auf den getriebenen Teil, tmgeachtet 
der Wiokelstellung der getriebenen Welle 1 1, 35 
erxcichen. Um nun auch den notwendigen 
Spielraum zwischen, den Enden der Zapfen 8 
und den diesen Enden zugekehrten Innem- 
flachen 26 der Lager aufrechtzuerhalten, wer- 
den die Pafiflachen 29 an den Lagem ent- 40 
sprechend dem Abstand 6 hergestellt. Dieser 
Abstand erstreckt sich von dem Ende des 
einen Zapfens bis zum Ende des anderen Zap- 
fens 8 des Zwischengliedes. 

45 

Patentanspruch : 

Universalgelenk mit Flanschen an bei- 
den Wellenenden und einem Zwisch^glied 
mit radial gerichteten Zapfen, die inLagern 50 
drehbar angeordnet sind, welche an den 
•Stimjaachen der Wellenflansche losbar be- 
festiigt und g^en radiales und seitUches- 
Verschieben zusatzlich gesichert sind, da- 
durch gekennzdchnet, daB die Zapfenlager 55 
(9) zur Sicherung gegen radiales Ver- 
schieben mit konzentrisch ziu: Drehachse 
gekriimmtenPaBflachen (29) gegen gleich 
gekriimmte, axial vorst^ende Schultem 
(28) der die Lager (9) tragendcn Wellen- So 
flansche (5, 6) anliegen und in an sich 
bekannter Weise zur Sicherung gegen seit- 
Uches Verschieben mit Vorsprungen (18) 
in radial verlaufende Nuten (17) an den 
Stimflachen der Wellenflansdie (5, 6) 65 
eiqgredfen. 
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